
附件 3：

企业清洁生产方案表

企业名称 （公章）山东胜炼化工股份有限公司
清洁生产方案产生和完成情况

产生 8 个， 完成 7 个

方案名称 实施时间 方案情况介绍 方案（预计）产生效益

精制车间精馏塔

工艺优化（一）
2025.6

V113 流程动改通过增加跨线，在满足外送量情况下采用自

压，泵停止运行。V113 隔离不用，P118 可实现停泵自压，

可节约该泵运行电流 5.2A，按泵额定功率 80%计算，少运行

6000 小时左右。

年节约电费 1.2 万元

精制车间精馏塔

工艺优化（二）

2025.6

T107 气相线增加蝶阀同样采用自压与启泵相结合，P123 泵

每班启 1-2 次，加阀后不用启泵，省电，省机泵维护，减少

工作量,P123 泵运行电流 5.5A

年节约电费约 1.6 万元

精制车间精馏塔

工艺优化（三）

2025.6

更换 T104 塔底 E124 再沸器，虹吸管加跨线，促使 T104 提

温快，处理量增大。塔四能充分气化，增加主产品产量，减

少塔底渣的产出。

提高生产能力



精制车间机泵更

换

2025.6 T104 导热油循环泵 P139 更换为磁力泵，解决机封泄露问题 确保生产的连续性和安全性，同时降低

了无组织 VOCs 的泄露排放

精制车间循环氢

压缩机电机改造

2025.6

根据实际生产工况对C101A/B循环氢压缩机通过更换功率和

电流更低、能耗更小且效率更高的电机。原电机在 C101A 负

荷器 75%时，C101A 电流为 220A,C101B 电流为 211；同样条

件下，更换电机后 C101A 电流 197A；C101B 电流 188A;电流

降低 22A；日节约用电 289 度。

年节约电费约 9万元

精制循环水凉水

塔改造

2025.6 凉水塔冷却能力增大，目前数据较少，待进一步比对，确定

是否能达到厂方承诺的要求。

提高冷却效果提高生产力

精制车间压缩机

循环水冷区系统

改造

2025.6 为整个压缩机系统的循环水流程增加闭式循环水软水站，安

装投用二台板式换热器，能够有效解决压缩机冷却系统结

垢、腐蚀等问题

延长设备使用寿命

气分车间循环水

泵改造

2025.7

循环水泵 201/ABC 更换高效能水泵：改造前装置循环水量

480t/h 以上需要两台泵同时运行，改造后一台泵就能满足需

要，且最高流量能到 800t/h（厂家提供数据，实际生产中未

进行测试）

循环水量 500t/h，用电量每天至少减

少 1000 度，节约电费约 866 元

注：方案情况介绍主要包括方案实施前具体情况描述；方案实施后提升改进具体情况描述



方案实施后照片及发票

一、V113 增加跨线：

二、T107 增加蝶阀：

三、T104 塔底 E124 再沸器



四、P139 泵更换磁力泵



五、C101A/B 循环氢压缩机更换电机

六、循环水凉水塔改造



七、压缩机循环水冷却系统改造



八、气分车间 3 台循环水泵改造




